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FILATORIO DE ANEIS

RX300

Levando a eficiéncia energética e a flexibilidade para novos patamares.

Filatorio de anéis Toyota série RX de alta performance — possui mais 22 milhdes de
fusos em operacao em todo o mundo — agora entra a nova geragao do “RX300”.

Toyota série RX ira continuar a evoluir para atender as necessidades dos clientes e
oferecer a melhor solucéo.

Economia de energia notavel

Fuso e dispositivo de estiramento usam novo moto
oferece alta eficiéncia e alto desempenho de economia d
energia.

A configuracdo do sistema pneumatico foi melhorada,
assegurando succao eficiente com baixa poténcia.

Tudo em um com versatilidade

De 100% algodao a fibras sintéticas, de contagem groseira a
contagem precisa, fio normal, fio compactado, e fio fantasia
pode ser feito em uma Unica maquina.

Apenas conectando e desconectando unidade de pegas, fio
normal, fio compactado, e fio mosaico pode ser trocado.

Alta produtividade e alta confiabilidade

Foi adotado um sistema de elevagéo positiva do anel com
eixo do fuso acionado por servomotor, que n&o utiliza
correias.

A estrutura robusta do chassi assegura um funcionamento
preciso por longo periodo ao longo do chassi.

O controle ideal do balédo € obtido através do movimento em
duas etapas do anel de controle do baldo.




de energia Economia de energia notavel

Exemplo: Spinning

frame unit

Consumo da poténcia de Filatério de anéis em um fabrica normal.

Adicionalmente ao motor de indugéo de alta eficiéncia utilizado modelo convencional, o RX300 pode ser
personalizado com opcional de um motor de super economia de energia e inversor especial. Estas duas
opgoes empregam nova tecnologia que permite uma melhor eficiéncia na operagao de economia de energia.
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Capacidade de cada motor
1) Motor principal:
60kW (motor de inducao de alta eficiéncia)
2) Motor pneumatico: 7,5kW
3) Motor de elevacgao: 1,6kW

Capacidade de cada motor

1) Motor principal:

85kW (motor de indugao de alta eficiéncia)
2) Motor pneumatico: 7,7kW
3) Motor de elevagao: 2,5kW

RX300

(1824 fusos)

Reducao de 7% no consumo de poténcia por fuso

Nota: O atual consumo de poténcia ird depender do fator de configuracdo e condicéo de fiacdo das maquinas

Condicgao de fiagao: Algodao 100% Ne30 / Condigdo mecéanica: 185mm de elevagdo x 38mm de anel, rotagado do fuso: 20.000rpm
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Elevada versatilidade All-In-One - 1

Unico filatério de anéis do mundo sem troca de engrenagens

O modelo RX300E e-draft é o unico filatério do mundo que
elimina todas as engrenagens. As engrenagens de torgcéo e
estiramento nao precisam ser trocadas, inclusive das
engrenagens traseiras de estiramento. Todas as condigoes
de fiagdo incluindo a configuragdo do servo motor de
controle do sistema de elevacéo, podem ser parar-~trizados
pelo painel.

Dispositivo de fios fantasia

Configuracéo
da condicéao
de fiacao

|

| Midmotor |

| Mid motor  t

Muitos tipos de fios fantasias podem ser manuseados como
um efeito provocado, multi-pontos de torgao e multi-torgéo.
Servo motor de resposta imediata acionam todos os 3 rolos
inferiores. Isto faz possivel ndo somente a reducédo de
velocidade dos rolos frontal, mas também a aceleragéo dos
rolos traseiros. Adicionalmente, o software fornecido facilita
a gravagao e o gerenciamento da simulagcao de padroes e
configuragéao dos dados.

Tipos de fios manuseados *relagao de segéo transversal do fio normal para o fio fantasia

rrrrrrrsr. Normal

Fio com efeito positivo (acima de 500%*)
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1) Controle de desaceleragéo do rolo frontal (com
mudanga de torgéo.

2) Controle de aceleragéo do rolo traseiro (sem mudanga
de torgao).

3) Combinagéo de controle 1 e 2 acima (grau de mudanca
de torcdo pode ser aiustado.

Fio com efeito negativo

Back roller acceleration control

Fio com diferentes pontos de torgao

SIIIIILS S 118 2 L L SIS

1) Fixed number of twisted threads (2—6)
2) Fixed number of twists (1-70 twists per inch)
3) Any number of twists (1—70 twists per inch)

Fio multi-torgéo
P A /o o I

Number of twisted threads: 1.5-10

. Diferentes Diferente
Efeito #Frrrrrri o FITTTTIT S -
pontos de torgado torgao

Fio com efeito positivo + diferentes
pontos de torgao
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Efeito sobre efeito
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Efeito natural

Configuracéo de criacdo de dados para fio fantasia (software especial)

Configuragao | 4 150 1000 linhas

de padrdes

Padrao Simples, multiplo, etapas,
disponivel aleatério

Simulacéo Parte dos dados padrbes podem

ser corrigidos
Meméria USB, comunicagéo
ethernet

Transferéncia
de dados

Tela de configuragdao comum
Seleciona o padrao do modo
de implementagdo ou modo

de controle dos rolos

Tela de simulagéo de
efeitos

Tela de tabela de padroes
Geragéo automatica de
padroes
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Versatilidade | Elevada versatilidade All-In-One - 2

Original Toyota EST Il Sistema de fiagao de fio compactado com succao de manchéao perfurado

1 - Rolo de passagem inferior permite o acionamento
positivo do manchéao perfurado
e Rotagao sem deslizamento permite tempo de vida
prolongada do manchéao perfurado
e  Facil manutengao sem considerar o didmetro do rolo
superior

2 - Manchao longo perfurado equipado com dispositivo de
tenséo
. Prevengéo do acumulo de volateis, e permite um
intervalo maior entre o periodo de manutengéao

3-Unidade coletora é de facil remogao e desmontagem
e  Possivel limpeza periédica em pouco tempo
e  Faciltransigcdo entre o fio convencional e fio
compactado

4 - Motor de ventilacdo é controlado por inversor

(Livre ajuste da pressao de sucgéo)
Obtengéo de 6tima pressao de sucgao de acordo com o
fio com a quantidade de pontos grossos e finos
Redutor em cada bloco garante a pressao de sucgéao
uniforme em todos os blocos
Secao transversal \ \
da pecade
estiramento

00

Nova unidade coletora

Duto de sucgéo
(para cada um
dos 48 fusos)

/
o Redutor

Apenas conectando e desconectando a unidade, o tipo de fio pode ser alterado

Apenas conectando e desconectando a unidade da peca, de fio normal, fio compactado, e fio

mosaico pode ser alterado.

Normal Yarn Compact Yarn

Mosaic Yarn




Ring Spinning Frame

Inovacao Toyota - MOSAICO® Yarn

O novo dispositivo de fiagdo MOSAICO e-draft, que é capaz de
introduzir o efeito misturando com a fita colorida do processo
anterior, tem a habilidade de produzir fios com variada densidade,
formato do fio e tamanho do efeito. Este processo € realizado
combinando diferentes tipos de algodao cru e fitas processadas.
Diferente da tecnologia de fiagdo convencional que torce e estira,
esta nova tecnologia “conecta e desconecta” fita proveniente do
processo anterior. Este conceito é totalmente inovagédo que nunca
foi apresentado para industria de fiagéo.
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M o S A I c Y A R N @ Complete switchover of two types of roving
@ Gradation function can switch two colors gradually

Roving @

Roving @

Complete
switchover
of ®@

MOSAIC®
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Gestao fabril avancado

Sistema de monitoramento do anel USTER® SENTINEL
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O sistema de monitoramento do anel USTER® SENTINEL, desenvolvido por outra empresa USTER do nosso grupo,
detectar o término e usa LEDs para notificar o operador, otimizando deste modo a produtividade. Software
multifuncional de gestdo permite o gerenciamento de varios pardmetros em tempo real, e detecgdo precoce de
problemas contribui para a otimizacao de qualidade e custo.



Produtividade e
confiabilidade Elevada produtividade e confiabilidade

Movimento de dois tempos do anel de controle do balao

O RX 300 utiliza o anel de controle do baldo que move junto com o guia-fio no inicio da bobinagem e depois com o anel

quando estiver em torno de 40% da bobinagem. Devido o anel de controle de baldo sempre trabalha eficientemente, a
formacédo do balao é estavel e héd pouca quebra do fio.

= (hase upper edge
=== Chase lower edge .
Position
L
(B/A) L _La_PEej ]
0% 0 | g .\ m——
_1 Balloon control |
50% [LTz= s e ___fing |
“weee*™" " ealposton | | | °| [ | |\ T TTTTTT -
30% Ring -
0 50 w |\ T a 40 100
Cop winding (%) Cop winding (%)
Arreada automatica de alta velocidade q
I
Agora as bobinas cheias e vazias podem ser manuseadas a L

alta velocidade acompanhados de aumento do numero de
fusos. Se tornou possivel a transferéncia de 40 bobinas/ min,
e fios grossos também podem ser ajustados.

Toyota Bobbin
Changer (TBC)




Ring Spinning Frame

Fornece excelente controle e operabilidade nxanﬂ

Controle de CPU de alto desempenho Controle de levada preciséo é adquirido através do CPU de 32 bits combinado com nosso
mais novo inversor e servo amplificado. O elevado nivel de dependéncia é assegurado
por ambos, velocidade do fuso e controle servo de elevagéao.

Grande painel de fungées colorido Painel de controle de 12” equipado com habilidade de melhoramentos da interface de
Web browser. Possivel a conexado com rede interna ou externa para troca de informacoes
ou dado.

Funcao de parametrizacao

e Condicéo de fiagdo e Formacéao do Cop (configuragao de um toque para bobinagem em grupo e enrolamentos traseiros)

e Controle de velocidade do fuso (fungao de configuragao precoce de padrdes, tela de graficos para padrao de controle de velocidade)
e Movimento da mesa de anéis e Condigao de arreada

Funcao de Monitoramento
e Volume de produgéo (contador de turnos) @ Eficiéncia da transicéo por cada turno

e Historico da condigédo de operagéao de ultimas 24 horas e Velocidade do fuso, velocidade de entrega, torgao,
tempo da bobina completa.

e Monitoramento do motor/amplificador servo e Solugao de problemas

Painel de fungao

Funcao de gerenciamento
e Fungcdo memorizagcdo da condicdo da parametrizacdo e Unidade USB e Funcdo de gerenciamento do
cronograma de manutencgéo
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TMS (Sistema de monitoramento Toyota)

e Usando o software original Toyota de IOV OIS e

monitoramento, o operador pode obter (@ swindsts | £2) Operatordats |
facilmente varios relatérios como de turnos, . .

simplesmente conectando com varias telas. | B serting |
. Qoperador pode ver o painel de fung§0~RX300 l:a?zm_
diretamente do PC e ver a condigdo das S 1o

maquinas como a condig¢éo de fiagao.
e Os dados poder ser alterados entre filatérios
sem a utilizagao de cartdo memoria.

Funcao e Distancia entre fusos: 70mm /75mm Opgébes principais
principal OC_omprlmento.da bobina: 180(155)mm/210(185)mm/230(205)mm e Dispositivo de fiagao
e Sistema de acionamento de fusos: 4 fusos por correia de fios fantasia
e Comprimento da fibra: Max. 51mm (somente RX300E)
e Titulo do fio: Ne1 a Ne300 (configuragéo) Desaceleragéo de rolo
e Numero maximo de fusos: 1824 frontal e aceleragéo de
e Didmetro do anel: 36 - 53mm rolo traseiro.
e Sistema de estiramento: 3 linhas e 2 zonas Espessura do efeito
e Movimento de elevagéo: Elevagao positiva tipo eixo de parafuso 30% a 500% possivel
e Dimenséo da bobina de Magaroqueira: 146 x 406mm com software especial
e Painel de fungao: Painel grafico largo colorido ¢ Dispositivo de fio
e Controle de velocidade do fuso: Inversor de controle de velocidade arbitrario compactado
e Arreada automatica: SCD (arreada automatica de cones) com mecanismo Método de sucgao
automaético de reinicializagédo, conexdo com Conicaleira, ou troca automatica de com manchéo
bobinas. perfurado por impulso

positivo de manchao
perfurado.




